NAVOD K PROVOZU
Hloubkovy mikrometr fady 3241

<INSIZE>

Rozliseni: 0,01 mm
Presnost mikrometrické hlavy: +3 ym
Presnost ty€e: +(2+L/75) um (L je méfici rozsah v mm)

Rozlideni: 0,01"
PFesnost mikrometrické hlavy: +0,00012"
Presnost tyce: £[0,001 + 0,0005(L/3)]" (L je méfici rozsah v mm)

1-Méfici hrot 6-Naprstnik 1 11-Kli¢ 2

2-Zakladna 7-Naprstnik 2 12-Kli¢

3-Upevnovaci Sroub 8-Racnovy knoflik 13-Drzak (slouzi k ovladani vykonu)
4-Pouzdro 9-Zakladni plocha 14-Ty¢

5-Vélec 10-Kli¢ 1

1. Nejprve vyberte ty¢ podle namérené velikosti a nainstalujte ji nasledujicim zptsobem:

---Drzte objimku 1 a oto¢te objimku 2 proti sméru hodinovych rucic¢ek (obr. 1).

---Ocistéte ty¢€ a kontaktni plochu A objimky 1 a kontaktni plochu B ty€e (obr. 2).

---VloZte ty¢€ ze spodni €asti objimky 1, jemné ty¢&i otacejte, aby se obé& plochy spojily, a poté
nainstalujte objimku 2 na objimku 1, neutahuijte ji (obr. 3)

---Nasadte drzak na objimku 2 a utahnéte zajiStovaci Sroub drzaku. Otacejte ra€novym knoflikem
drzéaku, dokud neuslysite cvaknuti (obr. 4). Povolte Sroub a poté drzak sejméte.

obr.1 obr.2 obr.3 obr.4
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2. Pfed méfenim je nutné nastavit nulu na kontrolni desce. Ocistéte méfici plochy a povrch kontrolni
desky mékkym hadfikem. Nastaveni nuly je pfimé, pokud je rozsah 0—25 mm: otacejte valcem,
dokud neni viditelna stupnice nuly, poté polozte zakladni rovinu na kontrolni desku, drzte zaklad-
nu stisknutou a otacejte racnovym knoflikem mikrometru, dokud se Spic¢ka tyc¢e nedostane do
kontrolni desky. Kdyz uslysite cvaknuti, méfici plochy se zcela dotykaji, nedochazi k odchylce v
nule a pristroj je pfipraven k méfeni. Pokud je rozsah mikrometru vétsi nez 25 mm nebo je
stupnice v palcich, provedte kalibraci pomoci kalibrovaného nastroje (nebo meéficiho bloku):
polozte kalibrovany nastroj na kontrolni desku, polozte zakladnu na kalibrovany nastroj a
nastavte nulu.

Mikrometr by mél byt pravidelné kontrolovan, aby bylo zajisténo spravné nastaveni nuly.
Upozornéni: Pokud jsou méfici plochy blizko kontrolni desky, ale nedotykaji se ji, nepouzivejte pfi
otacéeni raénového pouzdra nadmérnou silu, protoze by to vedlo k nepfesnym vysledkiim a mohlo
by dojit k poskozeni vnitfnich pfesnych zavitd.

3. Béhem mérfeni se ujistéte, Ze na méficich plochach a povrchu obrobku nejsou zadné tfisky nebo
jiné necistoty, jinak by to vedlo k nepfesnym vysledkim a mohlo by dojit k poskozeni zakladni
roviny.

4. Po dokonceni méfeni povolte zajistovaci Sroub, sejméte mikrometr a odectéte vysledek.
PFi ode&itani musi byt hledi kolmé k stupnici, aby nedochazelo k paralaxovému zkresleni. Cteni
je souctem pouzdra a valce. Pokud je rozsah vétSi nez 25 mm nebo je stupnice v palcich, je nutné
provést pocatecni cteni. Napfiklad pokud je rozsah ty¢e 25-50 mm v metrickych jednotkach nebo
1-2 palce v palcich, je ¢teni souctem poc¢atecniho, pouzdra a valce.

Metricky 25 A: 18,5
A—1IllI 30 B: 0,334 (4 se odhaduje) ) ; ) ]
T = B C:25,00 Aj_e hodnota odeut,tena’ z ru'kavu
25 20 “© D: 43 834mm B je hodnota odectend z valce
T C je pocate¢ni hodnota
A:0,825" D je odectena hodnota
B: 0,0119" (9 se odhaduje)
C:1"
D: 1,8369"
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5. Pokud je mikrometr nastaven na nulu a dochazi k odchylce, provedte nastaveni podle nasledu-
jiciho postupu:
Odchylka od nuly je mensi nez +0,01 mm/+0,001", utahnéte zajistovaci Sroub, pomoci kli¢e 2 na
vétsi poloviné oblouku nastavte pouzdro (obr. 5) do polohy nula.
Odchylka od nuly je vétSi nez +0,01 mm/+0,001", sejméte ty€. Nastavte pevny konec tyce, pomoci
kli¢e povolte dva imbusové Srouby (obr. 6) a poté pomoci kli¢e 1 opatrné otocte spodnim Sroubem
(obr. 7). Je-li odchylka kladna, otoéte spodnim Sroubem proti sméru hodinovych rugicek.
Je-li odchylka zaporna, otoéte spodnim Sroubem ve sméru hodinovych rucicek.

obr.5 obr.6 obr.7

6. Méfici hrot a zakladna by mély byt peclivé chranény pfed poskrabanim nebo poskozenim.
Hrot a zakladna by mély byt po méfeni naolejovany, aby se zabranilo korozi.
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